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Die BdSndung bezieht sich atkf ein Blattfedervenlil hdliere Standzeit habeOr Da das Ansstanzen unab- 
fur Verdichter, Insbescmdere fur ElRfnkalteTnamjiiTiCTi falngig voaexnander yoi^^oiomra vird, kann der 
mit einer emseifig an eiaem Axtsatz £estgelmlteiiBiL Spalt zwischm Zunge und Dicbtiingsblech beHebig 
Fedeiznnge, und anf ein Veifahien zn sdner Mon- ^in geJialten mid daznit der schadliche Raam ver- 
tage. 'Derzxtig^ BlattfedCTventfle iassen sich in Ver- 5 klednert werden. 

bindung mit dner den Ventilsitz oder die Ventilsitze Bine besonders einfache tmd sidiere Verriegelimg 
tragenden Ventilplatte als Saugventil und auch ais der gegenseltigen Lage exgibt sich, wenn der Ansatz 
Druckventil verwenden. der Zcmge ein Loch und das Dichtungsblech ein Loch 

£s smd Blattfederventile bekannt, bei deneu die zur Anfhahme je eines Zentiiexzapfens aufweisen. 
Fedeizunge im Ansatz zwei Lochef besitzt, mit denen lo Wahrend bisher zur Befestigung eines Ventilbauteils 
sie auf eatspiediende Zentrierstifte auj^esteckt wird. mindestens zwei Zapfen notwendig waxen, geniigen 
Zwisdien' die Vendlplatte und das auf der andeiea hier zwei Zapfen zor sicheien FSxiemng zweier Bau- 
Seite ansddieBende Bauteil, z. B. dra Zylinder, wird teile. 

eine weicihe Dichtung gelegt, in £e sich der .^isatz Voizagswdse £egt das Loch in dem Dichtungs- 
der Fedemmge eindnicken kann. Kese Form der 15 blech diametral gegenliber dem Lodbi in dem Ansatz^ 
Blattfederventile ist jedoch nidbt in* Veadnndnng TJm mm gLeichmaBige Ausnutzong des Quersdmitts 
mit sogenannten Hartdichtungen verwendbar, vnc zu emden, soUten etwa in einer Diagonalen der aus 
mn n sie oftcnals zu Distanzierungszwecken^ bei-r Ventilzunge imd Dichtungsblech bestehenden Schicht 
spielsweise bdm Einstenen des schSdHchen Raome^ die beiden Locher nnd etwa in der anderen Diagona- 
benutzL ao lea des Dichtongsblechs Gasdurchtntts5f£aungen vor- 

In Verbindung mit Hartdichtungaa sind Ventil- geseh^sein. 
bleche bekannt, die sich iiber die gesamte Flache der Ein bevorzngtes Verfahren zur Montage des erfin- 
angrenzenden Teile ansdehnea und in der Mitte dmigsgefnaBen Blattfederyentils besteht d a ri n, daB 
eine seiche Ausstaozung besitzen, dafi sidi ein zmi^ eine mit Zentrieizapfen versehene Ventilplatte mit 
gcnartigesELdnenteigibt, welches ein- od^beidscitig 05 einem Haftmittel, z.B« Ol, bestiidieQ, danadi die 
mit dem Blech aufiei^alb der Ausstanzong za- Ventilzonge auf einen Zapfen und das Dichtungs- 
sammenhangt Durch zwei Lodier im auSexeaa TeU . blecb anf den anderen 2^pfen gesetsl wird und beide 
wird auch die in der AGtte angeordiiete Federzonge Teile jso weit gegeneinander verdreht werden^, bis der 
&dert Ansatz der Zunge in die Ausspaimig des Dichtmigs- 

Diese Ventilbleche lassen sich nur mit Muhe in der 30 blechs dngreift Sobald die Tefle in ihrer endgiiitigen 
erforderlichen Feinheit beafbeiten. Wenn sich ein Lage eiogerastet sind, kleben sie wegen ihrer guten 
Blech zwischen Zunge und Umfangsteil eines anderen Ob^ache mit Hilfe des Haftmittels so gut an der 
Blechs schiebt, biegt sich die Zunge hetaus, . so daB Ventilplatte, daB Ventilplatte, Federzunge imd Dieh- 
das Ventilblech unbrauchbar ist. Das Stanzwerkzeug tungsblech als Baueinheit wdterveraibdtet werden 
zum Freistanzen der Zunge nutzt sich rasch ab> da es 35 koionen. 

nur eine geiinge WandstSrke haben kann. Trotzdem Ifie ErGndung wird nachstehend an Hand eines in 
vergroBert das weggestanzte Blech in storender Weise der Zeichnung daigestellteh Ausfuhrungsbeispiels 
den schadhchm Raum. nMher etliLutert, Es zeigt. 

Der T^rfinHi^ng Jiegt die Aufgabe zngrunde, ein Fig. 1 eine Draufsicht auf cm erfindimgsgiemiMB 
Blattfederventil anzogeben, das in Verbindung mit 40 aosgebildetes Blattfeder-^augventil, 
einer Hartdichtong verwendet werden kann, dne Ver* Fi g. 2 In kleinerer Daistdlung eine Dra;U£sicht auf 
bessemng der Feinbearbeitung nnd des Ansstanzens eine zugehorige Hartdichtung, 

und femer erne Veddeinerung des schadlidien Rao- Fig. 3 in kldnez^ Darsteilung die Unteransicht 
mes ennoglicht. einer zagehorigen Venti^latle und 

Diese Aufgabe wird erfindongsgemaB dadurdi 45 Fig. 4 einen sdxematischenLangsschnitt durch 
gelost, daB der Ansatz eng m i?ine Anssparung Anordnnng diesef Teile auf einem Zylinder. 
eines die Federzunge umgebenden Metalldiditungs- Auf einem Zylinder! eines Verdichters sind uber- 
bledies gleicher Starke wie die Fedeizunge einge- einander eine Hartdichtung 2, die eilSndungsgemMBe 
paBt ist, Blattfeder-Saugvehtilanbrdnung 3, die Ventilplatte 4,. 

Im Gegensatz zu dem bekannten Ventilblech wer- 50 eiae PackungS und ein Zylinderkopf 6 befestigt. Die 
den hierbei die Zunge und das diese unigebende beiden letztgenannten Teile sind nicht im Schnitt dar- 
Dichtungsblech getrennt voneinander hergestellt. . gestellt, da sie zum Verstandnis der &findung nichts 
Trotzddm ergibt sich bei der Montage keine E]^chw&- . beitragen. ^ " 

nmg, wen durch das Ein^dfen des 2kingenan5atzes . Die Ventilplatte 4 tragt zwei ZapfenT und 8, be- 
in die Aussparung des Dichtungsbledis eine gegra- 55 dtzt zwd Durdibriidie 9 und 10 fiir das Sauggas und 
seitige Vcniegelung der Telle ecfolgt Xuf o^e der ge-. einen Duidibrudi.il fOr das Drudcgas soMtde zwd 
trennten HersteUung kdnnen dSe Blediteile ddi auch Gasduiditzittsdffnungen 12 und 13 fiir die Ztildtung 
nicht ineinanderschieben und die Zungen eines ander des Gases zmn Zyimdexkdpf. Die Offnungen 9, 10 
ren Blechteils hodidrucken. Man braucht lediglich dnerseits und 11 andereiseits bilden auf gegeniiberr 
die Zunge fein zu bearbdten; nnbearbdtete Kantea 60 Uegenden Seiten die Ventilsitze fur das Saugventil 
des umgebenden Diditungsbledis storen nicht, son- uiid das Druckventil. 

dem konnen sogar die Dichtwiikung erhdhen. Man Die Blattfeder-Saugventilanordnung 3 besteht aus 
kann, ohne Nachteile in Kauf nehmra zn miissen, einem inneren Blechteil 14 und dnem auBeren Blech- 
die Zungen so ausstanzen, daB ihre LSngsexstreckung teil 15. Das ionere Blechteil 14 bildet eine Federzunge 
mit der Walznditung ubeieinstimmt, wodnrch sich K und besitzt einen Ansatz 17 mit einem Lodi 18, 
eine hohere Festigjcdt ergibt Zum Ausstanzen des wdches auf den ZapfenT paBt Die Federzunge ist 
Dichtungsbledis und der Zunge kann man Stempd ring^rmig mit einer Mittelaussparung 19, durdi 
mit beliebig didc^ WandstM:e verwenden, die dne welche der Durdibrudiil fiir das Druckgas freige- 
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halten wird. Fcraer besitzt die Zange eine Anschlag- 
nase 19\ Das auBere Blecbteil IS ist ein die Zunge 
16 umgebendes Dichtungsblech mit einer Aussparung 
20, die eng um dea Ansatz 17 paCt Das Dichtungs- 
blech 15 besitzt ein Loch 21, das auf den Zapfen 8 5 
geschoben wird, sowie zwei Durchbruche 22 und 23, 
die mit den Durchbruchen 12 und 13 korrespondie- 
ren. Da beide Teile 14 und 15 getrennt voneinaiider 
hergesteilt werderi, brauchen die beiden Stanzlinien 
24 und 25 nur einen relativ kleinen Abstand vonein- lo 
ander zu haben. Im Gegensatz dazu muBte friiher die 
gestrichelt eingetragcne Stanzkante 26 einen so 
groBen Abstand von der Kante 25 haben, daB das 
Stanzwerkzeug noch eine ausreichende Wands^ke 
besaB. 

Die Hartdichtung 2 besitzt eine Mittelaussparung 
27, die eine Kante 28 aufweist, iiber die sich die. 
Federzunge 16 abbiegen kann. Locher29 und 30 die- 
nen zur Aufnahme der Zapfen 7 und 8, Aussparun- 
gen 31 und 32 korrespondieren mit den Aussparun- ao 
gen 12, 13 bzw. 22, 23. Auqh in der Zylindetstim- 
fliiche sind Locher vorgesehen, in welche die Zap- 
fen 7, 8 eingreifen- 

Bei der Montage wird die Unterseite der Ventil- 
platte 4 mit 01 Oder einem anderen £[aftmittel be- 45 
strichen. Dann werden die beiden Teile 14 und 15 
unabhangig voneinander auf die zugeh5rigeh .21ap^ 
fen 7, 8 geschoben imd so weit. gegeneinander ver- 
dreht, bis sie sich in ihrer endgiiltigen Stellung gegen- 
seitig verriegehi. Alsdann wird der tote Raum des 30 
Zylinders gemessen. In AbhSn^gkeit dsvon» wird aus 
einer Vielzahl unterschiedKch dicker Hartdichtungen 
eine geeignete Dichtung ausge^mhlt, auf die 2^pfen 7, 
8 geschoben und das Ganze dann auf, den Zylinder 
aufgesetzt. 3S 



Patentanspriiehe: 

1. Biattfederventil fiir Verdichter, insbesondere 
fur Kleinkaltemaschinen, mit einer einseitig an 
einena Ansatz festgehaltenen Federzunge, da- 
durch gekennzeichne t, daB der Ansatz 
(17) eng in eine Aussparung (20) eines die Feder- 
zunge (16) umgebenden Metalldichtungsbleches* 
(15) gleicher Starke wie die Federzunge einge- 
paBt ist. 

2. Blattfederventil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ansatz (17) ein Loch (18) 
und das Dichtungsblech (15) ein Loch (21) zur 
Aufnahme je eines Zentrierzapfens (7, 8) auf- 
weisen. 

3. Blattfederventil nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Loch (21) in dem Dich- 
tungsblech (15> diametral gegeniiber dem Loch 
(18> in dem Ansatz (17) angeordnet ist. 

4. Blattfederventil nach Anspruch 2 oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB etwa in einer Diago- 
nalen der aus Federzunge (16) und Dichtungs- 
blech (15) bestehenden Schicht die beiden Locher 
(18, 21) und etwa in der anderen Diagonalen des 
Diditungsblechs Gasdurchtrittsoffnungen (22, 23) 
vorgesehen sind. 

5. Verfahren zur Montage des Blattf ederventils 
nach einem der Ansprixche 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine mit Zentrierzapfen (7, 8) 

. versehene Ventilplatte (4) mit einem Haftmittel, 
z. B« 01, bestrichen, danach die Federzunge (Id) 
auf einen Zapfen und das. Dichtungsblech (15) 
auf den anderen Zapfen gesetzt wird und beide 
Teile so weit gegeneinander verdreht werdeo, bis 
der Ansatz (1*^ der Zunge in die Aussparung (20) 
des Dichtungsbleches eingreifL 
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